
铸造加工技术实习安全操作规程

一、手工造型

1、实习学生应完成所指定工作。未经实习指导老师许可，不得随便做其他工作 。

2、装砂时不得将手放在砂箱边上，以免碰伤。

3、造型时不要用嘴吹分型砂，避免砂粒飞人眼睛。

4、每人所用工具，应放在工具箱内。砂型不得随便乱放，以免损坏或妨碍他人

工作。

5、在造型场内行走时应注意脚下，以免踏坏砂型或被铸件碰伤。

二、开炉与浇铸

1、必须戴好防护眼镜，护脚布等劳保用具后方可进行操炉出铁水、抬包、浇

注等工作。

2、在熔炉间及造型场观察开炉与浇注时，一定站在安全的地点，不要站在浇

注往返之通道上。

3、所有操炉、出铁水、抬包、浇注等工作，非经实习指老师许可，实习学生

不得私自动手。

4、不得用冷工具（如铁棒、挡渣棒、木棒等）进行挡渣、撇渣，在剩余铁水

内敲打，以免爆溅。

5、浇注时点燃从型砂中冒出之气体，使之不再有毒。

6、实习同学不得随便用手触摸场内铸件成品，以免烫伤。

三、清理

1、敲打冒口时应注意周围，以免发生击伤事故。

2、必须将铁钉、毛刺、铁丝、木片等从砂中清出后方可将型砂堆入砂堆，以

防造型时发生碰伤事故。



锻压加工技术实习安全操作规程

一、锻工间共同守则

工作前

1、未经教师或实习指导老师许可，不得擅自开动机器设备。

2、开动设备和使用工具前，必须进行检查是否有毛病。

工作中

1、必须按指定的操作规程进行操作。

2、工作地点周围不得乱放锻件或废料， 锻件和废料应放在规定的位置。

工作后

1、应熄灭锻炉，整理工作地点。

2、将实习前领的一切工具全部交回。

二、手工锻

1、在独立工作开始前。必须先检查一切工具，检查时注意以下点。

① 木手柄的是否有裂缝。

② 手锤或大锤的手柄在锤头中是否装得牢固可靠。

③ 铁钻是否有裂纹。

如发现有上述穷况立即向实习指导老师报告。

2、当鼓风机风门打开鼓风后不允许再清理炉子，以免灰粒迷住眼睛。

3、金属放入和由炉中取出时，应把风门关闭。以免热灰粒从炉中飞出。

4、过热或未加热到锻造温度的金属一律不准锻造。

5、不可把手锤或大锤对准铁钻面猛烈地锤击，因为这样可能产生回击作用，以

致击伤自己。

6、禁止用手清除铁钻上的氧化铁皮。应用刷子来清除。

7、勿使钻面沾上油或水点。

8、禁止用手去拿金属块，以免烫伤。如要知道金属冷热。可用洒水法来检验。

9、手锻时大锤工应当斜对掌钳工站着，以免发生意外。

10、大锤工应听从掌钳工指挥，以免工作不协调。

11、大锤工开始工作时必须回顾后面一下，以免击伤后面行人。

12、截料的最后几下捶击必须要轻，以免金属飞出。

13、工具应随时浸水冷却，以免烫伤。工作处应保持清洁，所有废料，锻件成



品和红热截头都应集中在规定地方，以免妨碍工作和造成事故。

三、机器锻造

1、示范表演时，学生应在距机器 l.5 米以外的地方观察，不得靠近机器。

2、未经许可，不得启用锻锤或其他设备。

3、禁止锻造冷的和过烧了的金属，以防事故发生。

4、铁钻面上不能有氧化铁皮，清除时禁止用手，必须用刷子。

5、禁止把工具或金属无故地放在铁钻上。

6、铁钻面上门止沾有油和水点。

7、司锤者必须按掌钳锻工的口令进行锤击。

8、锻造时。锻件应放在铁钻面中心。并成水平。不用歪扭或翘起。

9、在锤下工作时，禁止锤击钳子，以免引起事故

10、停止锤锻时，必须把锤头降到下面位置，然后关掉开关。

11、绝对禁止头或手伸向锤下。

四、冲床工作

1、穿戴好规定的劳保用品，严禁挽袖子，穿凉鞋。

2、检查安全操作工具，安全装置是否完好，工位布置是否符台工艺要求。

3、不准把杂物放在机床电器台面及模具上。

4、检查机床模具是否正常，确认各部分正常后方可开车。

5、按规定润滑机体。

6、工作时精神要集中，注意滑块运行方向，不要把手放人冲模内。

7、按工艺规程操作，严禁用模楔入按钮与脚踏开关、拉杆里，也不准闸住操作

机构，没有保护措施不能连车生产。

8、在生产中发现机床不正常，要立即停车检查。

9、滑块下行时，工作人员的手不能放在危险区内，当手从冲模取送工件未退回

时不准再开车。

10、滑块运行时不准手扶在打料横杆导柱及冲模危险区域内。

11、防止压双料，从冲模取卡入制件和废料时，要用工具，不准用手扭取。而

且要把脚从脚踏开关上移开，必要时应停止飞轮转动后再进行。



焊接加工技术实习安全操作规程

一、电焊

1、进行电焊前必须穿戴好工作服、防护面罩、手套等。

2、工作前应检查线路，如发现线路或电焊手锥之绝缘损坏时，应立即向实习

指导老师报告。

3、未经许可，不供任意闭合电闸，闭闸前必须检查电焊手钳与地线是否会造

成“短路”。

4、绝对禁止将电焊手钳放在工作台上，以防造成“短路”。

5、在进行焊接时，绝对禁止一手拿电焊手钳，另一手拿其他工具（非优良绝

缘体）接触正在进行焊接的工件。

6、在进行焊接时，身体不要靠在电焊机及工作台上。

7、没有带防护面罩前，不要去看电弧光。

8、用小锤锤击焊缝去除溶渣时，必须小心渣皮崩入眼睛。

9、当焊接正在进行时，绝对禁止调节电流及拉开闸刀，以免烧坏电焊或闸刀 。

10、启动直流电焊机前，启动手柄必须放在零位上，手柄必须先在中间位置

略停一下，等电机的转数慢慢升高后再转到正常工作位置。

11、发生故障时，不要慌乱，应立即拉开闸刀切断电源，并向实习指导老师

报告。

二、气焊

1、进行气焊前必须穿戴好工作服，防护眼镜。

2、不得任意转动减压装置。

3、不得将带油质的东西靠近爆炬口，减压器，及氧气瓶口以免发生剧烈燃烧 。

4、焊接前须检查设备及气压，发现有问题时，不要立即开始工作。应向实习

指导老师报告。

5、点火后在焊接过程中不要将焊炬口对着人。

6、不要用正在工作的焊炬去拨动工件。

7、不要把通乙炔气或氧气的橡皮管碰到火焰或炽热之工件。

8、注意不要踏地上的橡皮管及使皮管过度弯曲。

9、点火时先开乙炔气，再开氧气，熄火时必须先关氧气，再关乙炔气。

10、如发现火焰突然地缩回，并听到声音。这就是回火的象征，应立即关闭



焊炬的乙炔气及氧气。

11、发生故障时，应立即向实习指导老师报告。

12、每次发生回火之后，必须检查水封安全器的水位。

三、乙炔发生器储藏室

l、乙炔发生器储藏室内绝对禁止吸烟，或其他火星带入，以防火灾及爆炸，

2、乙炔发生器使用前，应打开向外开的窗，保持储藏室的空气流通，通焊工

间的窗应紧闭。

3、乙炔发生器使用前，必须检查各部分之水位，尤其注意水封器。如不够必

须先添足水后才能启用。

4、使用完后。必须把气门关好。

5、平时必须经常检查发生器各部分是否漏水或漏气。

6、检查时要特别注意各保险装置是否失灵。

7、禁止在低压发生器上使用高压焊炬。

8、冬天。乙炔发生器用毕后要放水，如遇桶内剩水结冰必须用热水加热使其

溶化。严禁用火焰烘烤。

9、乙炔发生器储藏室离人时必须上锁。

10、未经许可不能随便进入乙炔发生器储藏室。

四、氢气瓶储藏室

1、绝对禁止带入油脂及易燃品。

2、正在使用的氧气瓶必须牢固的装在支架上，以免跌到受震发生爆炸。

3、装满而不使用的氧气瓶必须放在安全的地方，必须盖好瓶帽。

4、搬运氧气瓶时，要特别小心，禁止在地上滚动。

5、工作完后必须关闭气门，并放松减压表之调节螺丝。



热处理加工技术实习安全操作规程

l、学生应遵守车间、工厂的一切现章制度，听从指挥。在实习期间，不能打闹

和游逛，实习结束后经允许才能离开车间。

2、操作前，首先要了解热处理工艺规程和所使用的设备。

3、操作时，必须穿戴必要的防护用品 如工作服、手套、防护眼镜等。

4、在盐炉操作时，工件要捆扎好，预热好，以免掉入炉中和爆炸伤人。

5、在电炉操作时，注意不要触及电炉丝，开启炉门时要切断电源。

6、不经许可，学生不得私自乱动车间内电器开关、设备、吊车、仪表、工件等 。

7、操作完毕，应物归原主，打扫好环境卫生。

8、自觉维护保养本岗位专用设备、工具。按规定妥善保管好化学药品和盐炉辅

料等危险品。

9、搞好环境卫生，自觉做到每日清场,保持工作场所整洁。



电阻炉安全操作规程

1、使用时切勿超过本电阻炉最高温度。

2、装取试样时一定要切断电源，以防触电。

3、装取试样时炉门开启时间应尽量短，以延长电炉使用寿命。

4、禁止向炉膛内灌注任何液体。

5、不得将沾有水和油的试样放入炉膛；不得用沾有水和油的夹子装取试样。

6、装取试样时要戴手套，以防烫伤。

7、试样应放在炉膛中间，整齐放好，切勿乱放。

8、不得随便触摸电炉及周围的试样。

9、使用完毕后应切断电源、水源。

10、未经管理人员许可，不得操作电阻炉，严格按照设备的操作规范进行操作。

11、热处理后的工件，不要放在油池旁边，工件未冷，人不要离开现场。

12、淬火工件不要露出油面。油温过高要停止工作。

13、不要存放易燃易爆物品。

14、出现意外情况，立即停止使用，并报告负责人员。

15、下班前要拉闸断电，整理现场。


